
切削液/油使用现场调查表
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	加工使用机器类型：
车床   CNC    钻床    雕刻机    磨床    锯床    攻丝机    刨床  铣床              其他：        。
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加工工艺包含的加工类型：（可以选择多种加工方式）

研磨   珩磨   锯削   车削   铣削   镗削   钻削   深孔钻   滚齿   攻丝   拉削   刨  其他：     。

	被加工的材料：（可以选择多种材料）

镁合金  铜  铸铁  铝合金  易削钢  中碳钢  高碳钢  高韧合金钢  不锈钢  高镍钢 其他：          。

	刀具的材料及类型：

高碳钢与合金钢    高速钢     金属碳化物    陶瓷    立方碳化硼    金刚石            其他：        。

	加工的速度：                转/分（主轴转速）；进刀量为：               mm。

	切削液/油供给的压力：                 Pa。

	如果是磨削（磨床），那么砂轮的粒度为：

120个/mm2以上                      60~120个/mm2                        60个/mm2以下

	目前所用油品情况：

☆1、油品类型：  全合成切削液   半合成切削液   微乳化切削液   普通乳化切削液    纯油切削油

☆2、如果为水溶性切削液，那么兑水的比例为：  1 ︰（  ） 。

☆3、如果为纯油切削油，那么粘度为：         CST（厘斯，1/10mm2/s）

☆4、现在所使用的油品的品牌为：           ；型号为：        ；价格为：        。

☆5、换油的原因为：                                                   。

☆6、目前所使用油品性能不足的地方为：                                      。



	加工的工件为：                                                             。

	加工的前一道工序为：            ，后一道工序为：            ，时间间隔为：         天。

	客户的其他情况及要求：


	备注：


说明：请根据实际情况在与调查项目相对应的答案下标注“√”或填写。一种油或机器对应一张调表。

劲诺（厦门）润滑科技有限公司    电话:0592-5038386    传真:0592-5038387

客户名称：                  联系人：              联系方法：                









